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57) The unit for simultaneous dispensing and cutting of strips of wound material includes a 
roll (F) of material mounted in free rotation on a wall support (A), pressed against a drum (B). 
The hollow drum takes several pinked cutting devices (C) associated to the drum and 
cooperating with means at the end of the drum to have project from it, when the drum is 
rotated by pulling on the material. Each cutting device is associated to a guide roller (3) likely 
to cooperate with a profiled cam (4) mounted on the shaft of the drum thereby enabling the 
blade to move. 

The blade holder devices and the drum are fitted with means to withdraw one of the blades 
inside the drum to make it passive and to therefore define variable lengths of material to be 
cut according to the requirements. 
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© Appareil de distribution et de coupe simultanee de bandes de materiaux enroulees. 

tf) L'apppareil de distribution et de coupe simultanee de 
indes de materiau enroulees comprend un rouleau (F) de 
materiau monte a rotation libre sur un support mural (A), 
applique en pression sur un tambour (B). Le tambour creux 
interieurement repoit plusieurs dispositifs de coupe dente- 
les (C) associes au tambour et cooperant avec des moyens 
externes au tambour pour faire saillie hors de celui-ci, lors- 
que le tambour est entratne en rotation par traction sur le 
materiau. Chaque dispositif de coupe est associe a un ga- 
let de guidage (3) susceptible de cooperer avec une came 
(4) profilee montee sur I'axe du tambour permettant ainsi le 
deplacement de la lame. 

Les dispositifs porte-lame et le tambour sont amenages 
avec des moyens permettant d'escamoter I'une des lames 
a rinterieur du tambour pour la rendre passive, et d6finir 
ainsi des longueurs de bandes de materiau a decouper va- 
riables selon les besoins. 
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APPAREIL DE DISTRIBUTION ET DE COUPE SIMULTANEE 
DE B ANDES DE MATERIAUX ENROULEES 

L'objet de 1' invention se rattache au secteur 
5 technique des appareils de distribution de longueurs de 
materiau enroulees sur des bobines. 

L' invention s' applique aux appareils distributeurs 
de papier, ouate et materiaux similaires d'essuyage. 

10 

Le Demandeur a cree et developpe differents 
appareils distributeurs et de coupe qui font l'objet 
d'une large exploitation. 

15 Ces appareils sont non limitativement du type selon 

lequel le rouleau de materiau en service est monte a 
rotation libre sur un support, en etant applique en 
pression directement sur un tambour a surface anti- 
glissante, afin que par simple traction manuelle sur la 

20 bande de materiau debordant sous l'appareil, on distribue 
et on coupe automatiquement une bande dont la longueur 
est sensiblement egale a la circonf erence du tambour. 
Cette coupe s'effectue par un dispositif de coupe dentele 
associe au tambour et faisant saillie hors du tambour 

25 lorsqu'on l'entraine en rotation par traction sur le 
materiau, de maniere a penetrer dans le materiau ainsi 
tendu de part et d' autre du dispositif de coupe. 

Apres la coupe, le tambour lance revient a sa 
position initiale par 1 * intermediaire de 1' action de 

30 differents organes complementaires et une nouvelle bande 
de materiau deborde de l'appareil. Un tel appareil a ete 
decrit notamment dans le Brevet francais 2.332.215 et son 
Certificat d' Addition 2.340.887. Des perf ectionnements 
ont ete decrits dans le Brevet Europeen 157.713 et dans 
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les Demandes de Brevets francais 85.19447, 85.02873, 
86.18497, 87.14068 au nom du Deposant. 

On rappelle que ce type d'appareil, comme illustre, 
comprend principalement a partir d'un carter (non 
5 represents) une plaque de base (A) a fixation murale avec 
des ailes (Al - A2) recevant a rotation libre un tambour 
(B) dans lequel est articule au niveau des parois 
laterales, un porte-lame de coupe (C) qui est relie a des 
moyens externes au tambour pour §tre commande en vue de 

10 la coupe lors de la rotation de ce dernier. 

Un rouleau (F) de materiau d'essuyage est monte sur 
un etrier-support (G) articule sur la plaque de base et 
maintenu elastiquement au contact du tambour dont la 
peripherie est agencee pour eviter tout glissement lors 

15 de la traction sur la bande debordante (Fl) . Ainsi, 
lorsqu'on tire sur ladite bande enroulee sur le tambour 
et depassant par 1 arriere, le tambour (B) est entraine 
en rotation et le porte-lame de coupe (C) associe aux 
moyens de commande, decrit une trajectoire courbe qui le 

20 fait passer d'une position escamotee dans le tambour a 
une position de sortie (par une fente radiale (Bl) du 
tambour) ou la lame dentelee qui est inclinee suivant 
deux directions orthogonal es , peut penetrer 
progressivement dans le materiau tendu de part et d' autre 

25 et detacher ainsi une bande de longueur correspondant au 
diametre et done de la circonf erence du tambour cela par 
1' action combinee de penetration et de rotation. 

En fin de traction, lorsque la bande est detachee, 
le tambour qui est relie d'un c6te a un mecanisme de 

30 levier a excentrique et ressort, doit se replacer en 
position initiale ou armee avec une nouvelle bande de 
materiau debordant sous l'appareil pr§t a §tre tiree, et 
sans possibilite de revenir en arriere. 
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Pour cela divers organes combines entre eux et deja 
decrits dans les Brevets precites sont associes au 
tambour . 

Notamment, une piece (J) appelee parachute est 
articulee librement autour d'un palier solidaire d'une 
aile de la plaque de base. 

Ce parachute porte a sa partie superieure et en 
regard du tambour, un cliquet (L) articule elastiquement 
en (LI) pour §tre constamment applique a son extremite 
libre sur une butee (Jl) du parachute. La paroi du 
tambour porte, pres de sa peripherie, une saillie (B2) 
qui est positionnee et profilee pour passer au-dessus de 
la butee (Jl) et soulever le cliquet (L) lorsque, apres 
la coupe du materiau, le tambour est lance par le levier 
a excentrique. Des que la saillie (B2) a echappe au 
cliquet, celui-ci retombe en appui sur la butee (Jl) . 

Pendant cette action de lancement du tambour, une 
butee (M) montee pivotante a l'interieur dudit tambour et 
presentant une partie sortant de la paroi par une large 
ouverture en arc de cercle, est passee par gravite d'une 
position basse ou proche de l'axe du tambour a une 
position haute ou eloignee dudit axe, dans ladite 
ouverture. Pour arr§ter la rotation du tambour sit6t que 
la saillie (B2) a echappe au cliquet, il a ete prevu de 
maintenir cette butee mobile en position haute, malgre sa 
tendance naturelle a retomber lorsque le tambour approche 
de la zone ou il doit s'arr§ter, cela afin que ladite 
butee s'appuie contre la butee (Jl) du parachute qui 
oscille alors a l'encontre d'un ressort (N) avant de 
revenir par une saillie (J2) en butee contre un arr§toir 
(A3) de l'aile (A2) . 

Pour cela, on prevoit soit une rampe (J3) 
judicieusement orientee, dimensionnee et associee au 
parachute pour obliger la butee mobile a remonter, soit 
un levier articule librement a l'interieur du tambour en 
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un point sensiblement oppose diametralement au point 
d' articulation de la butee mobile et convenablement 
dimensionne pour se trouver naturellement sous ladite 
butee mobile en la retenant ainsi dans la position haute 
afin qu'elle assure l'arr§t du tambour, lorsque le 
tambour est en fin de course, tandis que ledit levier 
s'escamote automatiquement sous l'effet de montee de la 
butee mobile lors de son contact avec la butee (Jl) , en 
permettant ainsi le retour par gravite de la butee mobile 
(M) en position basse pour rearmer l'appareil. 

Ce type d' appareil donne enti^rement satisfaction 
aux utilisateurs, notamment par sa simplicity 
d' utilisation et sa fiabilite. 

La conception de cet appareil tient compte de ces 
conditions d' utilisation et les diverses ameliorations et 
complements apportes resultent de 1' ensemble des 
connaissances , experiences et essais effectues par le 
Demandeur depuis de nombreuses annees afin d'obtenir un 
appareil qui soit le plus performant possible pouvant 
§tre adapte a toutes qualites de papiers. 

Cet appareil est adapte pour distribuer des 
longueurs de bandes de materiau coupees predetermines . 
Le diametre et done la circonf erence du tambour est 
etabli pour permettre le developpement d'une longueur de 
bande . 

Ainsi, les conditions d* utilisation de l'appareil, 
compte tenu des caracteristiques specif iques du tambour, 
ne lui permettent que de distribuer constamment des 
bandes de materiau a des longueurs preetablies. II n'y a 
pas de possibilite, avec l'appareil, de faire varier au 
gre des besoins les dimensions des longueurs de bande 
decoupees . 
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D'une maniere plus generale, tous les types 
d'appareil distributeur de papier d'essuyage connus a ce 
jour ne sont nullement congus et adaptes pour permettre 
la distribution variable et programmee de longueurs de 
bande de materiau differentes et variables en longueur. 

Le but recherche selon 1' invention etait done de 
rechercher et concevoir un appareil distributeur qui 
puisse §tre adapte selon les besoins a la coupe de bandes 
de materiau de longueurs variables. A partir de ce but, 
il fallait done concevoir un appareil susceptible de 
mettre en oeuvre un tel concept, dans des conditions de 
fabrication peu couteuses, et d' utilisation et 
manipulation tres simples a mettre en oeuvre et fiables 
pour l'operateur. 

Ainsi, compte tenu du probleme pose, le Demandeur 
s'est oriente sur 1' etude et 1 • amenagement du tambour de 
1' appareil en recherchant une solution et un amenagement 
adaptes pour repondre de maniere satisf aisante au 
probleme pose. 

La solution trouvee est adaptee a tous types 
d'appareils distributeurs . 

Ainsi, selon une premiere caracteristique de 
1' invention, 1* appareil de distribution et de coupe 
simultanee de bandes materiau enroulees est remarquable 
en ce que le tambour est agenc6 avec au moins deux fentes 
pour recevoir et autoriser le deplacement d'au moins deux 
dispositifs de coupe etroitement associes et susceptibles 
d'§tre actionnes successivement pour permettre le 
debordement partiel de leur lame de coupe associee, 
lesdits dispositifs de coupe etant deplaces selon un 
cycle preetabli a partir du guidage d'une came profilee 
montee sur l'axe du tambour, et en ce que les dispositifs 
porte-lame et le tambour etant amenages avec des moyens 
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permettant d'escamoter I'une des lames a l'interieur du 
tambour pour la rendre passive, et definir ainsi des 
longueurs de bandes de materiau a decouper variables 
selon les besoins, en fonction du nombre de lames de 
coupe susceptibles d'intervenir lors de la rotation sur 
un tour du tambour. 

Ces caracteristiques et d'autres encore ressortiront 
bien de la suite de la description. 

Pour fixer l'objet de 1* invention illustre non 
limitativement aux figures des dessins ou : 

La figure 1 est une vue de cdte de l'appareil de 
distribution et de coupe de materiau selon 1' invention, 
vu d'un c6te. 

La figure 2 est une vue de l'appareil selon la 
figure 1, vu de 1' autre c6te. 

La figure 3 est une vue en coupe du tambour amenage 
selon 1' invention. 

La figure 4 est une vue avec coupe partielle du 
tambour selon la ligne 4-4 de la figure 3. 

La figure 5 est une vue partielle montrant le 
dispositif d'escamotage de la masselotte. 

La figure 6 est une vue partielle montrant le 
dispositif d'escamotage d'une des lames de coupe. 

Les figures 7 et 8 sont des vues en variante 
montrant 1 'utilisation d'une commande unique assurant 
l'escamotage de la lame de coupe et de son moyen de 
guidage associe au parachute. 

Afin de rendre plus concret l'objet de 1" invention, 
on le decrit maintenant d'une maniere non limitative aux 
figures des dessins. 
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Les principaux elements connus de l'appareil ayant 
ete enonces dans le preambule de la Demande, on se limite 
ci-apres a decrire les moyens nouveaux de 1* invention 
permettant la coupe de longueurs de bandes de papier a 
des dimensions variables. 

Selon 1" invention, le tambour (B) de l'appareil est 
ainsi amenage pour recevoir plusieurs dispositifs de 
coupe susceptibles d'intervenir successivement lors de la 
rotation du tambour par suite d'un effet de traction sur 
l'extremite libre de la bande de materiau tiree. Selon 
les besoins, les dispositifs de coupe peuvent agir 
successivement lors d'un m§me tour du tambour permettant 
ainsi, dans une seule rotation du tambour, de sectionner 
plusieurs longueurs de bande de materiau a des longueurs 
reduites . 

Selon 1' invention, au moins un dispositif de coupe 
est susceptible d'itre escamote a l'interieur du tambour 
grSce a 1 'utilisation de moyens sp6cifiques agences et 
disposes a la fois sur le tambour et sur le porte-lame 
correspondant du dispositif de coupe. Ainsi, 1* action 
d'escamotage de l'un des dispositifs de coupe permet de 
supprimer une action de coupe, de sorte que seul le 
dispositif de coupe restant actif est a m§me de 
sectionner, lors de la rotation du tambour, des longueurs 
de bande plus import antes et pouvant correspondre ainsi a 
la developpante de la peripherie du tambour precite. 

A titre d'exemple et dans le cas de 1' insertion dans 
le tambour de deux dispositifs de coupe (CI - C2) tels 
qu'illustres i gure 3 des dessins, ces derniers etant 
disposes en opposition a l'interieur du tambour, on peut 
sectionner deux formats sur le m§me distributeur pour une 
circonference du tambour de 46 cm, on peut ainsi proposer 
le debitage de longueurs de bande de 46 cm par . 1 * action 
d'un seul dispositif de coupe ou de deux longueurs de 
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bande de 23 cm par 1* action de deux dispositifs de coupe. 
II n'est pas exclu bien entendu de prevoir d'agencer le 
tambour avec trois dispositifs de coupe ou plus en 
fonction des longueurs de bande que l'on souhaite 
5 utiliser. 

II convient des lors de decrire d'une maniere non 
limitative un exemple de mise en oeuvre de 1 ' invention . 

On decrit tout d'abord le montage des differents 
dispositifs de coupe a l'interieur du tambour, puis les 
10 moyens servant a l'escamotage de l'un des dispositifs de 
coupe . 

Ainsi, le tambour (B) creux interieurement est 
agence pour recevoir deux dispositifs de coupe (CI et C2) 
15 etroitement associes l'un a 1* autre disposes en 
opposition a l'interieur du tambour, et susceptibles 
d'Stre actionnes successivement pour permettre 
alternativement le debordement partiel de leur lame de 
coupe associee. 

20 Chaque dispositif de coupe comprend de maniere 

connue un porte-lame (C) recevant une lame dentelee (1) , 
ledit porte-lame presentant a sa base une tige (2) ou 
barre traversant le tambour (B) en etant convenablement 
guide, l'une des extremites de la barre d* articulation 

25 des porte-lames recoit un galet de guidage (3) 
susceptible de cooperer avec une came (4) profilee montee 
sur l'axe du tambour. 

Cette came (4) fixe est agencee avec un profil 
specif ique adapte pour permettre 1 ' actionnement successif 

30 et continu des deux porte-lames (CI - C2) , et de fait la 
realisation de deux coupes. On doit considerer 
prealablement que chaque galet associe a un porte-lame 
est en contact continu et regulier avec la came, les deux 
galets etant simplement disposes a des endroits 

35 differents de la came, selon un cheminement continu, leur 
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position etant etablie pour correspondre a 1 ' actionnement 
successif de chaque lame et porte-lame associes pour 
penetrer dans les bandes de papier tirees successivement . 
Cette came (4) presente ainsi un profil comprenant 
5 les zones suivantes : Autour de sa zone de fixation 
situee par rapport a l'axe du tambour est prevue une 
premiere zone (4.1) de forme semi^-circulaire 
intermediate de repos et de transport. Cette premiere 
zone se prolonge dans sa partie superieure avec une forme 

10 evasee formant creux (4.2), orientee interieurement dans 
la came susceptible de former un creux et formant siege 
pour la reception des galets (3) successif s. Dans cette 
zone, la lame de coupe penetre progressivement dans la 
bande de papier. Cette forme en creux (4.2) se prolonge 

15 ensuite par une troisieme zone presentant un large profil 
curviligne et evase (4.3) correspondant a la finition de 
la coupe ainsi qu'il apparalt aux dessins, situe a 
l'oppose de la zone (4.1), puis la came presente un 
profil rectiligne (4.4) permettant de rejoindre les zones 

20 (4.3 et 4.1) precitees. 

Les deux galets (3) associes a chaque dispositif de 
coupe (CI - C2) , parcourent ainsi le chemin de came tel 
que defini dans le sens donne par la rotation du tambour. 

25 De ce fait, leur galet respectif (3.1 - 3.2) 

parcourt le chemin de came avec un decalage 
correspondant . 

L' insertion dans le tambour des deux dispositif s de 
coupe precites permet ainsi d'engendrer, a partir de la 

30 rotation du tambour sur un seul tour, 1 ' actionnement 
desdits dispositifs de coupe et la realisation ainsi de 
deux sections de bandes de materiaux. Le tambour comprend 
ainsi deux fentes diametralement opposees pour le passage 
des lames de coupe et, d' autre part, et avantageusement , 

35 il est dispose sur leur pourtour peripherique deux zones 
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rugueuses (5) constitutes par des morceaux de toile EMERI 
ou similaire, susceptibles d'etre en contact avec le 
rouleau de service de distribution de bandes de papier 
assurant une parfaite tenue de celui-ci. Ainsi, chacune 
5 des demi-parties du tambour presente une developpante 
correspondant a la longueur de la bande de materiau 
coupee de dimensions reduites telles que par exemple 23 
cm. 

10 II convient maintenant de decrire les moyens 

d'escamotage de l'un des dispositifs de coupe. 

On decrit, dans une premiere variante illustree 
figures 5 et 6, 1 'utilisation de deux commandes separees 
susceptibles d'agir, d'une part, sur le dispositif de 

15 coupe en lui-m£me et, d* autre part, en vue de la 
separation de ce dernier par rapport aux organes d'arrit 
du dispositif de coupe dans le tambour. 

Dans cette premiere mise en oeuvre, l'un des 
dispositifs de coupe (CI) par exemple comprend, sur sa 

20 partie porte-lame (C) un moyen support (10) d'un element 
mobile (11) dont l'extremite (11.1) est associee au galet 
(3.1) susceptible de parcourir le chemin de came (4) 
autorisant le deplacement de la lame a l'interieur du 
tambour et sa sortie pour assurer la coupe de bande de 

25 materiau. L' element mobile (11) est agence pour recevoir 
un support (12) profile formant siege pour recevoir un 
organe (13) monte a debattement contrSle a l'interieur du 
tambour. 

Plus precisement, le tambour recoit interieurement 
30 pres de l'un de ses c6tes, directement formee avec le 
tambour ou d'une maniere rapportee, une plaque (13.1) 
formant cube par exemple susceptible de recevoir a 
fixation et articulation limitee, l'extremite d'un organe 
flexible (13.2) de grande longueur, et dont l'extremite 
35 (13.3) est susceptible de deborder partiellement dans une 
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echancrure (14) profilee formee dans la partie opposee 
peripherique du tambour. L'organe flexible est monte sur 
un axe (15) sur la plaque (13.1) precitee, une vis (15.1) 
assurant la tenue de l'organe sur la plaque. Cet organe 
5 flexible formant tige peut ainsi, de par sa flexibility, 
§tre deplace sensiblement dans un premier plan, et par 
son montage peut §tre deplace lateralement dans un second 
plan. 

Selon une autre particularity de cet organe 

10 flexible, sa partie interieure dans le tambour et pr&s de 
l'extremite, est profile pour s' engager dans le support 
formant chape (12) monte sur le dispositif de coupe. Le 
moyen support (10) est etabli sous la forme d'une plaque 
metallique profilee avec deux ailes (10.1 - 10.2), 

15 dispose dans le sens de la longueur de la lame de coupe. 
Entre les ailes, est introduit et guide 1' element mobile 
(11) . Le support formant chape (12) est monte et 
introduit sur 1' element mobile. Comme indique 
precedemment , l'une des extremites (11.1) de 1' element 

20 mobile recoit le galet (3.1) qui vient ainsi en butee 
exterieure contre l'une des ailes (10.1) du support (10) . 
A son autre extremite, 1' element mobile (11) regoit une 
bague (16) susceptible de venir en butee par l'exterieur 
contre 1' autre aile (10.2). 

25 Sur le tambour, 1* echancrure (14) permet ainsi le 

debordement partiel de l'organe (12). Cette echancrure 
presente une forme profilee oblongue avec, a ses 
extremites, deux evidements (14.1 - 14.2) susceptibles de 
recevoir l'extremite de l'organe (12). L 'orientation de 

30 la lumiere oblongue est disposee transversalement au 
tambour. On comprend ainsi que toute action de 
deplacement de l'organe (12) et sa mise en position dans 
l'une des deux saillies (14.1 - 14.2) va entrainer 
simultanement, par son deplacement, la translation de 

35 1' element mobile (11) associe au porte-lame. Cette action 
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va done provoquer le emplacement du galet (3.1) et son 
positionnement sur la came (4) ou son degagement de 
celle-ci. Selon les positions, le porte-lame pourra done 
§tre mis en fonction ou desactive. On pourra done 
5 obtenir, selon l'action exercee sur l'organe (12), 
1 ' intervention des deux dispositifs de coupe ou d'un 
seul. 

A titre complementaire, le tambour est amenage a son 
autre extremite correspondant a 1 ' entralnement et arr§t 

10 du dispositif de coupe escamotable avec des moyens 
complementaires permettant egalement de contr61er la 
rotation du tambour sur un demi-tour ou sa rotation 
complete. Cet agencement est illustre figure 5 ou l'on 
voit que le tambour est agence a son extremite dans le 

15 m§me plan avec une autre echancrure profilee (18) 
amenage e avec deux saillies (18.1 - 18.2). Le flasque 
lateral du tambour recoit un doigt (19) sur lequel peut 
coulisser un bras (20) profile en L dont une extremite 
(20.1) penetre et deborde du flasque du tambour precite, 

20 ledit bras formant masselotte L * autre branche du bras 
recoit une tige (21) susceptible de deborder et penetrer 
dans l'echanrure profilee (18) precitee. Cette tige est 
montee avec une capacite elastique de deformation pour 
permettre son coulissement a l'interieur de 1' echancrure 

25 et son positionnement approprie. 

L'action des organes (12) et (21) est effectuee 
successivement en fonction des longueurs de bande de 
materiau a decouper. 

Dans une mise en oeuvre en variante illustree aux 

30 figures 7 et 8, les differents organes et moyens 
susceptibles d'escamoter le dispositif de coupe sont 
commandes simultanement . A cet effet, dans une mise en 
oeuvre non limitative, 1' element mobile (11) associe au 
galet (3.1) et le bras (20) sont relies entre eux par 

35 deux tringles (23 et 24) dont une extremite (23.1 - 24.1) 
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est associee auxdits organes, tandis que 1* autre 
extremite (23.2 - 24.2) est montee sur un arbre (25) 
dispose dans la partie mediane de la peripheric du 
tambour. Lesdites extremites (23.2 - 24.2) sont fixees de 
5 toute maniere appropriee sur l'arbre (25). Cet arbre (25) 
est monte a rotation sur une bague (26) disposee 
interieurement au tambour et presente une t§te (25.1) 
introduite dans un evidement forme dans la paroi du 
tambour. Cette t@te peut §tre indexee en rotation avec 

10 des moyens (27) permettant son encliquetage selon des 
positions d'escamotage ou de non escamotage du dispositif 
de coupe. L'arbre (25) peut etre mis en rotation pour 
actionner les tringles et cons6quemment les organes 
pr6cites par une simple rotation d'un quart de tour. Pour 

15 effectuer cette operation, la t§te peut presenter un 
evidement permettant 1' insertion de la partie active d'un 
tournevis ou autre moyen utilisable par l'operateur. 
Ainsi, on obtient une commande simplifiee unique du 
mecanisme . 

20 Que ce soit par une commande unique ou a double 

commande, les extremites des organes assurant le 
deplacement du dispositif de lame de coupe, ne debordent 
que tres sensiblement de la peripherie du tambour pour ne 
pas g@ner le positionnement des bandes de papier lors de 

25 leur enroulement sur le tambour. 

Ainsi, pour l'operateur, on obtient une commande 
simplifiee tres rapide a mettre en oeuvre pour 
selectionner les formats de longueurs de bande a 
decouper . 

30 

Les avantages ressortent bien de 1' invention. On 
souligne en particulier la simplicity du dispositif. 

Selon les besoins, il n'est pas exclu d'introduire a 
l'interieur du tambour un troisieme dispositif de coupe 
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avec des moyens complementaires permettant ou non leur 
escamotage en fonction des longueurs de bande a decouper. 

L* invention permet egalement de supprimer le levier 
5 a excentrique et ressort tel qu" utilise precedemment . 
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REVENDICATIONS 

-1- Appareil de distribution et de coupe simultanee de 
bandes de materiau enroulees, du type comprenant un 
5 rouleau (F) de materiau monte a rotation libre sur un 
support mural (A) , applique en pression sur un tambour 
(B) , ledit tambour creux interieurement recevant un 
dispositif de coupe dentele (C) associe au tambour et 
cooperant avec des moyens externes au tambour pour faire 

10 saillie hors de celui-ci f lorsque le tambour est entraine 
en rotation par traction sur le materiau, en penetrant 
dans celui-ci qui est tendu de part et d' autre du 
dispositif de coupe, 1' appareil etant caracterise en ce 
que le tambour est agence avec au moins deux fentes pour 

15 recevoir et autoriser le deplacement d'au moins deux 
dispositifs de coupe etroitement associes et susceptibles 
d'etre actionnes successivement pour permettre le 
debordement partiel de leur lame de coupe associee, 
lesdits dispositifs de coupe etant deplaces selon un 

20 cycle preetabli a partir du guidage d'une came profilee 
montee sur l'axe du tambour, et en ce que les dispositifs 
porte-lame et le tambour etant amenages avec des moyens 
permettant d'escamoter l'une des lames a l'interieur du 
tambour pour la rendre passive, et definir ainsi des 

25 longueurs de bandes de materiau a decouper variables 
selon les besoins, en fonction du nombre de lames de 
coupe susceptibles d'intervenir lors de la rotation sur 
un tour du tambour. 

30 -2- Appareil selon la revendication 1, caracterise en ce 
que la came (4) presente un profil comprenant les zones 
suivantes : 

- autour de sa zone de fixation situee par rapport a 
l'axe du tambour est prevue une premiere zone (4.1) de 
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forme semi-circulaire intermediate de repos et de 
transport d'une des lames ; 

- ladite premiere zone se prolongeant dans la partie 
superieure avec une forme evasee formant creux (4.2) 

5 orientee interieurement dans la came, pour former siege 
en vue de la reception successive des galets (3.1 - 3.2) 
associes a chaque porte-lame, dans ces zones l'une des 
lames de coupe penetrant progressivement dans la bande de 
papier ; 

10 ~ ladite seconde zone se prolongeant par une 

troisieme zone presentant un large profil curviligne et 
evase (4.3) situe a 1' oppose de la zone (4.1) 
correspondant a la finition de la coupe ; 

- ladite came presentant un profil rectiligne (4.4) 
15 permettant de rejoindre les zones (4.3 et 4.1) precitees. 

-3- Appareil selon la revendication 1, caracterise en ce 
que le tambour comprend deux fentes diametralement 
opposees et sur son pourtour peripherique, entre les 
20 fentes, deux zones rugueuses (5) susceptibles d'etre en 
contact avec le rouleau de service de distribution de 
bandes de papier. 

-4- Appareil selon la revendication 1, caracterise en ce 
25 que les moyens permettant d'escamoter la lame de l'un des 
dispositifs de coupe a l'interieur du tambour comprennent 
des premiers moyens disposes sur la partie porte-lame du 
dispositif de coupe et des seconds moyens disposes a 
1' inter ieur du tambour, et susceptibles de cooper er avec 
30 lesdits premiers moyens. 

-5- Appareil selon la revendication 1, caracterise en ce 
que les premiers moyens disposes sur la partie porte-lame 
du dispositif de coupe sont constitues par un moyen 
35 support (10) fixe a la partie porte-lame (C) , ledit moyen 
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support (10) autorisant et contr61ant le displacement d'un 
element mobile (11) dont une extremite (11.1) est 
associee au galet (3.1) du dispositif porte-lame, 
parcourant le chemin de came (4) et autorisant le 
5 deplacement de la lame de coupe a l'interieur du tambour 
et sa sortie, ledit element mobile (11) etant agence pour 
recevoir un support (12) profile formant siege recevant 
le second moyen (13) monte a debattement contr61e a 
l'interieur du tambour, le deplacement de l'element 
10 mobile (11) permettant le posit ionnement du galet (3.1) 
sur la came (4) ou son degagement. 

-6- Appareil selon les revendications 4 et 5 ensemble, 
caracterise en ce que les seconds moyens assurant 

15 l'escamotage du dispositif de coupe et fixes et formes 
dans les tambours, comprennent un organe (13) formant 
tige de grande longueur et ayant une flexibility 
contrdlee et orientable angulairement , ladite tige etant 
fixee a une plaque support disposee dans le fond du 

20 tambour, ladite tige flexible venant en appui et centrage 
dans le support (12) dispose sur l'element mobile fixe au 
porte-lame, et en ce que une echancrure profilee (14) est 
formee dans la partie opposee peripherique du tambour a 
la zone de fixation de 1' organe precite, ladite 

25 echancrure presentant des evidements autorisant le 
logement alterne de 1' extremite libre de ladite tige, 
selon deplacement de celle-ci. 

-7- Appareil selon la revendication 6, caracterise en ce 
30 que 1' organe flexible (13) est monte sur un axe (15) de 
sa plaque support (13.1), un moyen de vissage assurant sa 
tenue, ledit organe flexible formant tige pouvant §tre 
deplace dans un premier plan et lateralement dans un 
second plan selon une orientation angulaire limitee 
35 donnee par la forme profilee de 1" echancrure (14) 
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realisee sur la peripherie du tambour, ladite tige 
depassant sensiblement de 1' echancrure pour permettre sa 
saisle. 

5 -8- Appareil selon la revendication 6, caracterise en ce 
que le moyen support (10) dispose sur la partie porte- 
lame est etabli sous la forme d'une plaque profilee avec 
deux ailes (10.1 - 10.2) disposees dans le sens de la 
longueur de la lame de coupe ; entre lesdites ailes etant 

10 monte 1* element mobile (11) et le support (12) de 
l'organe flexible, et en ce que l'une des extremites 
(11.1) de l'element mobile regoit le galet (3.1) associe 
au dispositif de coupe cooperant avec la came (4) , ledit 
galet venant en butee exterieure contre l'aile (10.1) en 

15 regard du support (10), et en ce que l'element mobile 
(11) regoit a son autre extremite une bague (16) venant 
en butee par l'exterieur contre 1' autre aile (10.2) du 
moyen support (10) . 

20 -9- Appareil selon la revendication 4, caracterise en ce 
que le tambour est amenage a son autre extremite 
correspondant a 1 1 entrainement et arr§t du dispositif de 
coupe avec une echancrure profilee (18) presentant des 
saillies (18.1 - 18.2), le flasque lateral du tambour 

25 recevant un doigt (19) sur lequel coulisse un bras (20) 
formant masselotte, ledit bras recevant une tige (21) 
susceptible de deborder et penetrer dans 1' echancrure 
profilee precitee, ladite tige etant montee avec une 
capacite elastique de deformation pour permettre son 

30 coulissement et son posit ionnement a l'interieur de 
1' echancrure. 

-10- Appareil selon la revendication 4, caracterise en ce 
que les differents organes et moyens susceptibles 
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d'escamoter le dispositif de coupe presentent une 
commande unique. 

-11- Appareil selon la revendication 10, characterise en 
5 ce que, sur la partie porte-lame du dispositif de coupe, 
est dispose un moyen support (10) fixe a la partie porte- 
lame (C) , ledit moyen support (10) autorisant et 
contr61ant le deplacement d*un element mobile (11) dont 
une extremite (11.1) est associee au galet (3.1) du 

10 dispositif porte-lame, parcourant le chemin de came (4) 
et autorisant le deplacement de la lame de coupe a 
l'interieur du tambour et sa sortie, le deplacement de 
1' element mobile (11) permettant le positionnement du 
galet (3.1) sur la came (4) ou son degagement, et en ce 

15 que le tambour est amenage sur son flasque lateral oppose 
correspondant a 1 ' entrainement et arr§t du dispositif de 
coupe, avec un doigt (19) sur lequel coulisse un bras 
(20) formant masselotte, et en ce que 1' element mobile 
(11) et le bras (20) sont relies entre eux par deux 

20 tringles (23 - 24) elles-m§mes montees sur un arbre (25) 
dispose dans la partie mediane de la peripheric du 
tambour, ledit arbre etant amenage pour permettre la 
commande en deplacement et positionnement des moyens 
escamoteurs precites. 

25 

-12- Appareil selon la revendication 11, caracterise en 
ce que 1" arbre (25) est monte a rotation sur une bague 
(26) disposee inter ieurement au tambour et presentant une 
t§te (25.1) introduite dans un evidement forme dans la 
30 paroi du tambour, ladite t@te etant indexee en rotation 
avec des moyens (27) permettant son encliquetage selon 
les positions d'escamotage ou de non escamotage du 
dispositif de coupe. 
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-13- Appareil selon l'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que le tambour est agence 
pour recevoir trois dispositifs de coupe disposes 
angulairement a 120° et cooperant avec un chemin de came 
profile, ledit chemin de came prevoyant une zone dite 
"active" assurant la penetration de deux lames de coupe a 
des endroits differents dans les bandes de papier tirees, 
et une zone dite "passive" ou la troisieme lame de coupe 
n'exerce aucune intervention dans la bande de papier, la 
rotation du tambour mettant successivement en 
fonctionnement les differentes lames precitees, et en ce 
qu'il comprend des moyens d'escamotage permettant de 
rendre "passif" un ou plusieurs des dispositifs de coupe 
precites. 
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